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ศูนยวินิจฉัยเตานมมีการใชอปุกรณในการ

ทําหัตถการจํานวนมาก หลายชนิด บอยคร้ังเกิดความ

ผิดพลาดในการจัดเก็บ เนื่องจากบันทึกการรับเขา

และเบิกใชบันทึกดวยการจด ทําใหเกิดการผิดพลาด

ไดงาย ขอมูลไมเปนปจจุบัน เก็บสถิติการใชงาน

อุปกรณแตละชนิดมีความยุงยากและซับซอน ใน

บางคร้ังอุปกรณในการหัตถการไมเพียงพอตอความ

ตองการของผูปวยที่มารับการหัตถการ ทางศูนยฯจึง

ไดทําการพัฒนาและติดต้ังโปรแกรม Visual Basic 

Application เพื่อวางระบบบริหารการใชอุปกรณใน

การทําหัตถการ เปนการลดข้ันตอนการปฏิบัติงานที่

ซํ้าซอน ควบคุมปริมาณการจัด ซ้ือใหมี คุณภาพ 

จัดการทรัพยากรคนและเงินใหสามารถใชไดคุมคา 

และลดคาใชจายของโรงพยาบาล

นางสาวจารุวรรณ ออนวรรณะ และ นางอารีย จิตรภิรมยศรี  ศูนยวินิจฉัยเตานม งานรังสีวินิจฉัย ภาควิชารังสีวิทยา

กระเปาเข็ม

114

ลักษณะโครงการ

- แนวทางดําเนินการกอนปรับปรุง
ไมมีการจัดหมวดหมู การรับเขา-เบิกใช

อุปกรณเปนแบบจด เมื่อถึงสิ้นเดือนจะทําการตรวจ

นับอุปกรณคงคลังแตละชนิดวามีอยูจริงตามที่บันทึก

ลงสมุดคลัง

ผลการปฏิบัติการ

- ผลลัพธ
ตัวชี้วัด 1: ระยะผูปวยที่ไดรับการทําหัตถการ

เปาหมาย 1: ไมเกิน 7 วันหลังมีคําสั่งจากแพทย

เจาของไข

ตัวชี้วัด 2: มีการลงบันทึกชนิดเข็มและจํานวนอปุกรณ

เมื่อมีการรับ-จายอุปกรณ

เปาหมาย 2: การลงบันทึก 100%

  ขอความอนุ เคราะหจากอาจารยที่

ปรึกษา และนักศึกษาคณะวิศวกรรมศาสตร ภาควิชา

วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ

จอมเกลาธนบุรี  ในการนําโปรแกรม Visual Basic 

Application มาติดต้ัง เพื่อใชในการบันทึกการรับเขา 

การเบิกใชอุปกรณของศูนยฯ และพัฒนาโปรแกรมให

ครอบคลุมกับความตองการของผูใชงาน จากนั้น

นํามาใชงานจริง พรอมทั้งจดัหมวดหมู และใชงานแบบ

First in – First out

 

    

 

- ผลลพัธ
ตัวชี้วัด 3: มีการแจงเตือนใหส่ังซ้ือรายการเขม็ในรอบ

ถัดไปเมื่อปริมาณลดลงและกําหนดจุดส่ังซื้อ

เปาหมาย 3: มีการแจงเตือนจุดส่ังซ้ือ 100%

ตัวชี้วัด 4: มีการบนัทึกสถิติการใชงานอปุกรณ

เปาหมาย 4: บันทกึสถติิการใชงานอุปกรณ 100%

ประโยชน
1. ผูปวยจะไดรับการหัตถการภายใน 7วันหลังไดรับ

คําส่ังจากแพทยเจาของไข

2. ประหยัดทั้งตนทุนในการส่ังซ้ือ และตนทุนในการ

เก็บรักษา เปนการจัดการทรัพยากรคนและเงินให

สามารถใชไดคุมคา และลดคาใชจาย

3. การจัดซ้ืออุปกรณในการทําหัตถการมีคุณภาพ 

ลดปริมาณการสั่งอุปกรณในการทําหัตถการที่ใช

งานนอย และลดข้ันตอนการปฏิบัติงานที่ซ้ําซอน

ของเจาหนาที่

4. สถิติการใช งานอุปกรณ ในการหัตถการและ

ควบคุมปริมาณการสั่งซ้ือไดอยางมีคณุภาพ 

สรุป
ดานเจาหนาที่

โปรแกรม Visual Basic Application ใช

งานงาย ลดขั้นตอนการปฏิบัติงานที่ซํ้าซอน เก็บสถิติ

อุปกรณ สามารถตรวจสอบคลังอุปกรณไดอยางเปน

ปจจุบัน ตามเปาหมาย 100%

ดานผูปวย

สามารถนัดหัตถการผูปวยภายใน 7 วัน

หลังไดรับคําสั่งจากแพทยเจาของไข สงผลใหแพทย

เจาของไขวางแผนการรักษาใหเหมาะสมและรวดเร็ว

วัตถุประสงค
1. เพื่อใหมีอุปกรณในการทําหัตถการเพียงพอตอ

ความตองการของผูปวยที่มารับการหัตถการ 

รับรองไดวาผูปวยจะไดรับการหัตถการภายใน 7 

วันหลังไดรับคําสั่งจากแพทยเจาของไข

2. เพ่ือควบคุมปริมาณการจัดซ้ืออุปกรณในการทํา

หัตถการใหมีคุณภาพ ลดปริมาณการส่ังอุปกรณ

ในการทําหัตถการที่ใชงานนอย

3. เพ่ือลดขั้นตอนการปฏิบัตงิานที่ซ้ําซอน

ที่มาและเหตุผล

วัตถุประสงค

ลักษณะโครงการ

ผลการปฏิบัติการ

สรุป

ประโยชน

- แนวทางดําเนินการหลังปรับปรุง


