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1. วัตถุประสงค ์ 
1.1 เพ่ือใหผู้ร้บัผิดชอบใชเ้ป็นแนวทางในกระบวนการซกัผา้โดยใชเ้ครื่องซกัผา้ขนาดตา่งๆ รวมถึง

เครื่องอบผา้และเครื่องรีดพบัผา้ใหเ้ป็นแนวทางเดียวกนั 
  1.2 เพ่ือเป็นวิธีปฏิบตังิานท่ีสามารถถ่ายทอดใหก้บัผูเ้ขา้มาปฏิบตังิานใหม่ 
2. ขอบเขต 

ครอบคลุมกระบวนการซักฟอกผ้าดว้ยเครื่องซักผ้าอัตโนมัติระบบอุโมงคแ์ละเครื่องซักผ้าสลัด
กึ่งอตัโนมตัขิองงานบรกิารผา้โรงพยาบาลรามาธิบดี  
3. นิยาม  

เครื่องซกัผา้ระบบตา่ง ๆ หมายถึง  เครื่องซกัฟอกผา้ใหข้าวสะอาดและสิ่งสกปรกท่ีตดิมากบัผา้ให้
สะอาด 

หมดจด (โดยการรองรบัการซกัผา้วนัละประมาณ 13,000 กิโลกรมั 
4. ข้ันตอนการปฏิบัต ิ 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ขัน้ตอนการซกัสลดัผา้ 

เช็คเครือ่งตรวจสอบความพรอ้ม 

น าผา้เขา้เครือ่งซกัสลดั 

เลอืกโปรแกรมซกั 

น าผา้ออกจากเครือ่ง 

น าผา้ไปอบ 

น าผา้สง่หนว่ยจดัและจ่ายผา้ 
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4.1 รบัผา้จากหนว่ยงานตา่งๆ ซึ่งไดส้ง่เอกสารแจง้ใหท้ราบหรือโทรแจง้ใหท้ราบ 
 4.2 รบัผา้จากหนว่ยงาน หอผูป่้วย และหอ้งผา่ตดัตา่งๆ แลว้เจา้หนา้ท่ีผูร้บัผิดชอบจะท าการคดั
แยกผา้โดยท าการคดัแยกผา้ ตามชนิดของผา้รวมถึงแยกตามความสกปรกของผา้แตล่ะชนิดเพ่ือเขา้สู่
กระบวนการซกัผา้ตอ่ไป  ทัง้นีก้รณีของผา้ติดเชือ้(ใส่ถงุผา้เป้ือนสีแดง) จะไมท่  าการแยกชนิดของผา้ก่อน
การซกัผา้ 
 4.3 ท าการตรวจสอบเครื่องซกัผา้รวมถึงระบบตา่งๆ ก่อนการซกัผา้ 
        4.3.1 กรณีเครื่องซกัผา้ระบบอโุมงค ์
        - ตรวจสอบระบบน า้ท่ีใชซ้กัผา้ 
        - ตรวจสอบความดนัไอน า้  ซึ่งไอน า้ท่ีจา่ย(ไมเ่กิน 8 บาร)์ 
         - ตรวจสอบระบบไฟฟ้าจา่ยเขา้เครื่องซกัผา้ 
        - ตรวจสอบปรมิาณลมจา่ย : ความดนัลมอยา่งนอ้ย 6 บาร ์
        - ตรวจสอบป้ัมน า้ว่าท างานและท าความสะอาดป้ัมก่อนเริ่มงาน 
         - ตรวจสอบน า้ยาตา่งๆ วา่ไดต้ัง้โปรแกรมและระดบัไดถ้กูตอ้งตามล าดบั  ไดแ้ก่  น า้ยาเสรมิดา่ง     
                      น า้ยาท าความสะอาด  น า้ยาขจดัคราบฝังแนน่  น า้ยาปรบัสภาวะกรด – ดา่ง 
         - ตรวจสอบน า้ยาเคมี  Fluff traps  (เปล่ียนหรือท าความสะอาดถา้จ าเป็น) น า้ยาเสรมิดา่ง  
                      น า้ยาท าความสะอาด  น า้ยาขจดัคราบฝังแนน่  น า้ยาปรบัสภาวะกรด – ดา่ง 
         - ตรวจสอบการท างานของป้ัมน า้ยาเคมีว่าสามารถท างานไดต้ามปกติ 
         - ตรวจสอบวาลว์เดนน า้ทิง้วา่ไมมี่ช ารุดและรั่วซมึ 
         - ตรวจสอบฝุ่ นในตะแกรงตูค้อนโทรล  หากสกปรกใหเ้ป่าฝุ่ นออก 
         - ลา้งตะแกรงกัน้น า้มอเตอร ์2 ตวั  โดยการตรวจสอบนัน้ใหท้  าการบนัทึกในการตรวจสอบเครื่องซกั  
                      ผา้ระบบอโุมงค ์F-WI-RH-CD-003/04 
      4.3.2 กรณีเครื่องซกัผา้ระบบตา่งๆ ทกุขนาด 60 , 110 , 135 , 200 และ 225 ปอนด ์
         - ตรวจเช็คระบบล๊อคประตวูา่มีช  ารุดหรือไม ่
         - ตรวจเช็คสายพานเคร่ือง 
         - ตรวจสอบระบบน า้ท่ีใชซ้กัผา้  ตรวจเช็ควาลว์น า้ 
         - ตรวจเช็คสายน า้ยาและป๊ัมน า้ยาเคมี 
         - เสียงเครื่องดงัปกตหิรือไม่ 
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         - แผงควบคมุระบบไฟ 
         - ความสะอาดของเครื่อง 
         - ความสะอาดของช่องเตมิน า้ยาซกัผา้ 
         - ตรวจเช็คสกรูยดึมอเตอร ์
         - ตรวจเช็คภายในเครื่องตอ้งไมมี่อปุกรณห์รือสิ่งตกคา้งก่อนซกั 
         - ความดนัไอน า้ (ไมเ่กิน 8 บาร)์ 
         - ปรมิาณลม (ไม่ต  ่ากว่า 6 บาร)์ 
         - ตรวจเช็คป๊ัมน า้ , ท าความสะอาดโดยการตรวจสอบนัน้ใหท้  าการบนัทึกการตรวจสอบและ  
                      บ  ารุงรกัษาเครื่องซกัสลดั F–WI–RH–CD–003/05 
 4.4 เม่ือด าเนินการตรวจสอบเครื่องซกัผา้ก่อนการซกัผา้เรียบรอ้ยแลว้ ใหน้  าผา้ท่ีไดท้  าการคดัแยก
แตล่ะชนิดรวมถึงแตล่ะประเภทของความสกปรกเขา้เครื่องซกัผา้  โดยการน าผา้เขา้เครื่องนัน้ใหท้  าการใส่
ผา้ในเครื่องซกัผา้แตล่ะเครื่องโดยไมใ่หเ้กินกวา่ก าหนดท่ีระบไุวแ้ตล่ะเครื่องและบนัทกึในแบบฟอรม์ F-WI-
RH-CD-002/01 และ F-WI-RH-CD-002/02 โดย 
         - เครื่องขนาด 60 ปอนด ์ น า้หนกัผา้ไมเ่กิน 25 กิโลกรมั 
         - เครื่องขนาด 110 ปอนด ์ น า้หนกัผา้ไมเ่กิน 40 กิโลกรมัหรือไมเ่กินขีดท่ีก าหนดไวใ้นแตล่ะ
เครื่อง         - เครื่องขนาด 135 ปอนด ์ น า้หนกัผา้ไมเ่กิน 50 กิโลกรมัหรือไมเ่กินขีดท่ีก าหนดไวใ้นแตล่ะ
เครื่อง         - เครื่องขนาด 200 ปอนด ์ น า้หนกัผา้ไมเ่กิน 70 กิโลกรมัหรือไมเ่กินขีดท่ีก าหนดไวใ้นแตล่ะ
เครื่อง         - เครื่องขนาด 225 ปอนด ์ น า้หนกัผา้ไมเ่กิน 90 กิโลกรมัหรือไมเ่กินขีดท่ีก าหนดไวใ้นแตล่ะ
เครื่อง      วิธีการซักผ้าแบ่งออกเป็น 5 ประเภท 
       วิธีท่ี 1  การซกัผา้ท่ีสกปรกนอ้ย  ไดแ้ก่ ชดุแพทย ์, ชดุเจา้หนา้ท่ีและผา้ชนิดตา่งๆ ท่ีไมมี่คราบ
เลือด คราบน า้ยาและคราบอจุจาระใหซ้กัผา้ดว้ยเครื่องระบบอโุมงค ์
       วิธีท่ี 2  การซกัผา้ท่ีสกปรกมาก ไดแ้ก่ ผา้เป้ือนเลือด , ผา้เป้ือนอจุจาระและคราบน า้ยา  ใหซ้กั
ผา้ดว้ยเครื่องซกัสลดัผา้ขนาด 110 , 135 และ200 ปอนด ์
       วิธีท่ี 3  การซกัผา้ท่ีมีจ  านวนนอ้ยท่ีซกัรวมกบัผา้อ่ืนไมไ่ด ้ ไดแ้ก่  ผา้ยืด ใหซ้กัดว้ยเครื่องซกัสลดั
ผา้ขนาด 60 ปอนด ์
       วิธีท่ี 4  การซกัผา้ติดเชือ้  ไดแ้ก่ ผา้ท่ีใส่ถงุผา้เป้ือนสีแดงมาซึ่งจะไมมี่การแยกประเภทผา้ ใหน้  า
ผา้เขา้เครื่องซกัผา้แบบเขา้หนา้ออกหลงั  ขนาด 225 ปอนด ์ ในหอ้งผา้ติดเชือ้เทา่นัน้  และแยกโปรแกรม
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การซกัออกเป็น 3 โปรแกรม  คือ  โปรแกรม 4 ใชซ้กัถงุผา้เป้ือนสีแดงและผา้ยางท่ีติดมากบัผา้ติดเชือ้ในถงุ
ผา้เป้ือนสีแดง  โปรแกรม 1,7 ใชซ้กัผา้ติดเชือ้อ่ืนๆ ท่ีอยูใ่นถงุผา้เป้ือนสีแดง 
       วิธีท่ี 5  การซกัถงุผา้เป้ือนมีทัง้หมด 3 สี 
         - ถงุผา้เป้ือนสีขาวส าหรบัใสผ่า้เป้ือนนอ้ย  ไดแ้ก่  เสือ้ผา้ผูป่้วยท่ีมีแตค่ราบเหง่ือไคล  ใหซ้กั
กบัเครื่องซกัสลดัผา้ ขนาด 110 และ135 ปอนด ์
         - ถงุผา้เป้ือนสีเขียวส าหรบัใสผ่า้เป้ือนมาก  ไดแ้ก่ ผา้เป้ือนอจุจาระ และอาเจียน  ใหซ้กักบั
เครื่องซกัสลดัผา้ ขนาด 110และ135 ปอนด ์
         - ถงุผา้เป้ือนสีแดงส าหรบัใสผ่า้ติดเชือ้ตา่งๆ ซกัดว้ยโปรแกรม 4 
       การใส่ผ้าสกปรกเข้าเคร่ืองซักผ้า 
         - เครื่องซกัผา้ระบบอโุมงค ์ ใสผ่า้ช่องละไมเ่กิน 60 กิโลกรมั  โดยบนัทกึรายละเอียดของผา้ใน
แบบฟอรม์กระบวนการซกัผา้ดว้ยเครื่องซกัผา้ระบบตา่งๆ เครื่องซกัผา้ระบบอโุมงค ์F-WI-RH-CD-002/01 
         - เครื่องซกัสลดัผา้ ขนาด 60 , 110 ,135 , 200และ225 ปอนด ์ ใส่ตามปรมิาณของเครื่องซกั
สลดัผา้แตล่ะขนาด  โดยบนัทกึรายละเอียดของผา้ในแบบฟอรม์กระบวนการซกัผา้ดว้ยเครื่องซกัผา้ระบบ
ตา่งๆ เครื่องซกัสลดั  F-WI-RH-CD-002/02 
 4.5 เขา้สูก่ารบวนการซกัผา้ โดยท าการเลือกโปรแกรมการซกัผา้ตา่งๆ ตามชนิดหรือตามความ
สกปรกของผา้ โปรแกรมการซกัผา้ (เป็นโปรแกรมท่ีทางบรษิัทฯ ผูข้ายน า้ยาเป็นผูก้  าหนด ซึ่งค  านวณให้
เหมาะสมกบัผา้ชนิดตา่งๆ) 
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         - โปรแกรมการซกัผา้เครื่องซกัผา้ระบบอโุมงค ์
โปรแกรมเคมี ชนิดผา้ 

F 1 No  Chemical 
F 2 ผา้ป ู
F 3 ผา้อบแหง้ชนิดตา่งๆ 
F 4 ผา้ใหม ่, ผา้ขนหน ู
F 5 ผา้ออ้มเดก็ 
F 6 ผา้เขียว 
F 7 ผา้เหล่ียม 
F 8 ผา้ใหม ่

        
   - โปรแกรมการซกัผา้เครื่องซกัสลดัผา้ทกุขนาด 
โปรแกรมเคมี ชนิดความสกปรก ชนิดผา้ 

F 1 ผา้สกปรกมาก ผา้เป้ือนเลือด , อจุจาระ , ครบยาและคราบฝังแนน่ตา่งๆ 
F 2 ผา้สกปรกปานกลาง ผา้เช็ดมือ และผา้เช็ดเทา้ 
F 3 ผา้สกปรกนอ้ย ผา้ชนิดตา่งๆ ท่ีไมมี่คราบเลือด  ไมมี่คราบยาและไมมี่คราบอจุจาระ 
F 4 ถงุผา้เป้ือน , ผา้ยาง ถงุผา้เป้ือนสีขาว  ถงุผา้เป้ือนสีเขียว , ถงุผา้เป้ือนสีแดงและผา้ยาง 
F 5 ผา้ใหม ่ ผา้ใหมท่ัง้ผา้สีและผา้ขาว 
F 6 ลา้งสลดั ผา้ชนิดตา่งๆ 
F 7 ผา้ตดิเชือ้(เฉพาะหอ้งตดิเชือ้) ผา้ถงุแดง , ผา้ตดิเชือ้ 
F 8 ผา้แกไ้ข ผา้ทกุประเภทท่ีซกัซ า้ 
F9 ผา้ตดิเชือ้โรคอบุตัใิหม/่อบุตัิซ  า้ ผา้ตดิเชือ้โรคโคโรนาไวรสั 

F11 ผา้เป้ือนเคมี ผา้เป้ือนเคมีบ าบดั สารเคมี 
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การแต่งกายและเคร่ืองป้องกันอันตรายขณะเตมิน า้ยาซักผ้า 
         - สวมผา้กนัเป้ือนพลาสตกิชนิดเตม็ตวั 
         - ใส่ถงุมือยางขนาดยาว 
         - สวมแวน่ตาปอ้งกนัสารเคมีเขา้ตา 
         - สามหนา้กาก 
         - สวมรองเทา้บทู 
       เกณฑก์ารเตมิน า้ยาเคมีซักผ้าชนิดจ่ายอัตโนมัติ 
         - พนกังานซกัฟอกประจ าเครื่องซกัผา้ระบบอโุมงค ์และเครื่องซกัผา้ติดเชือ้ จดุปอ้นผา้เขา้
เครื่องซกัผา้ท าหนา้ท่ีตรวจสอบและเตมิน า้ยาซกัผา้หอ้งจา่ยน า้ยาอตัโนมตั ิบนัทกึจ านวนถงั ลงช่ือ
ผูป้ฏิบตังิานกรณีไมเ่ตมิน า้ยาใหใ้ชเ้ครื่องหมาย – 
         - เม่ือมีสญัญาณไฟแจง้เตือนไฟกระพรบิภายในหอ้งจา่ยน า้ยา และหนา้หอ้งจา่ยน า้ยาตอ้ง
เตมิน า้ยาตามชนิดของน า้ยา และอ่านตรวจสอบฉลากใหถ้กูตอ้งตรงกนัควรเลือกเตมิถงัท่ีมีปรมิาณนอ้ย 
         - หากหกเป้ือนใหใ้ชน้  า้ลา้งใหส้ะอาด หรือท าหกตรงไหนท่ีไมมี่น า้ลา้งใหใ้ชท้รายกลบและตกั
ทิง้ใสถ่งุขยะพิษสีเทา 
       วิธีแก้พษิเองต้น 
         - หากถกูผิวหนงัใหล้า้งออกดว้ยน า้จ  านวนมากๆ 
         - หากเป้ือนเสือ้ผา้ใหร้ีบถอดออกแลว้ลา้งรา่งกายดว้ยน า้และสบูท่กุครัง้ 
         - หากเขา้ตาใหล้า้งออกดว้ยน า้สะอาดจนอาการระคายเคืองทเุลา  แตถ่า้หากไม่ทเุลาใหไ้ป
พบแพทยท์นัที 
         - หากกลืน ซาวร ์– ชวัร ์ ห้าม ท าใหอ้าเจียน ใหร้ีบด่ืมน า้หรือนมปรมิาณมากๆ แลว้รีบน า
ผูป่้วยสง่แพทยท์นัที พรอ้มดว้ยภาชนะบรรจ ุฉลากของ ซาวร ์– ชวัร ์
       ซึ่งมีรายละเอียดของโปรแกรมสูตรการซักผ้าตามเอกสารของบริษัทฯ ผู้ขายน า้ยา 
       4.5.1 กรณีเครื่องซกัผา้ระบบอโุมงค ์
         4.5.1.1 ขัน้ตอนการเปิดเครื่องซกัผา้ระบบอโุมงค ์
   - เปิดเบรกเกอรป๊ั์มลม เครื่องซกัผา้ระบบอโุมงค ์ เครื่อง Press  เครื่องอบผา้ 
   - เปิดวาลว์น า้ท่ีอยูต่รงช่อง 14 หลงัเครื่องอดัผา้ 
   - เปิดวาลว์สตีม  วาลว์ลมอยู่ตรงชอ่ง 14 ดา้นเคร่ืองอบผา้ 
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         4.5.1.2 การเปิดเครื่อง  PRESS 
   - เปิดสวิตซไ์ฟรอจนมีเสียงดงัและไฟกระพรบิใหก้ดปุ่ มใตไ้ฟกระพรบิ 
   - หมนุกญุแจไปทางขวา 
   - กดปุ่ ม ON สีเขียวและบิดกญุแจมาทางซา้ย  เครื่องจะพรอ้มใชง้าน 
         4.5.1.3 การเปิดเครื่องอบผา้ระบบอโุมงค ์
   - เปิดสวิตชเ์บรกเกอรใ์หญ่ 
       4.5.2 กรณีเครื่องซกัสลดัผา้ระบบตา่งๆ ทกุขนาด 60,110,135,200และ225 ปอนด ์มีขัน้ตอน
เดียวกนั ดงันี ้
   - เปิดสวิตชเ์บรกเกอรข์องป๊ัมลมไปท่ีต าแหนง่ ON แลว้เปิดวาลว์ลมจา่ยลมเขา้เครื่องซกั
สลดัผา้ 
  - เปิดสวิตชเ์บรกเกอรเ์มน (Main  Breaker) ไปต าแหนง่ ON  
   - เปิดวาลว์น า้เย็น วาลว์น า้รอ้นเขา้เครื่องซกัผา้ (Water Supply Valve) 
   - เลือกโปรแกรมตา่งๆ ใหเ้หมาะกบัผา้ท่ีซกั 
   - เม่ือจบโปรแกรมกดเปิดประตแูลว้ดงึผา้ออกจากเครื่องซกัผา้ 
 4.6 หลงัจากเสรจ็สิน้กระบวนการแลว้ใหน้  าผา้ออกจากเครื่อง 
       4.6.1 กรณีเครื่องซกัผา้ระบบอโุมงค ์เม่ือเสรจ็สิน้กระบวนการซกั ผา้จะถกูสง่มาตามรางของ
เครื่องอบผา้เม่ือเสรจ็เจา้หนา้ท่ีท่ีรบัมอบหมายจะรบัผา้มาพบัและบรรจใุสถ่งุผา้ท่ีจดัเตรียมไวน้  าใสร่ถเข็น
เพ่ือสง่ไปท่ีหนว่ยพบั จดั จา่ยผา้  ของงานบริการผา้ตอ่ไป 
       4.6.2 กรณีเครื่องซกัสลดัผา้ระบบตา่งๆ ทกุขนาด 60,110,135,200และ225 ปอนด ์ เม่ือเสรจ็
สิน้กระบวนการใหน้  าผา้ออกจากเครื่องซกัผา้และน าผา้เขา้สูเ่ครื่องอบผา้ 
       4.6.3 กรณีท่ีเป็นผา้ป ู ผา้ขวาง  ปลอกหมอน  ผา้เย็บเขา้มมุและผา้รองศีรษะ ใหน้  าผา้เขา้
เครื่องรีดผา้พรอ้มพบัผา้และบรรจใุสถ่งุตอ่ไป 
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5. เอกสารอ้างอิง หรือรายละเอียดอื่น 
ล าดบั
ท่ี 

รายละเอียด หมายเลข ระยะเวลาจดัเก็บ
บนัทกึ(ปี) 

ผูร้บัผิดชอบ 
รวบรวมจดัเก็บ 

1 การซกัผา้ดว้ยเครื่องซกั
ผา้ระบบอโุมงค ์

R-RH-CD-001 ตลอดไป หวัหนา้หนว่ยงานหรือผูท่ี้รบั
มอบหมาย 

2 การซกัผา้ดว้ยเครื่องซกั
สลดัผา้ 

R-RH-CD-002 ตลอดไป หวัหนา้หนว่ยงานหรือผูร้บั
มอบหมาย 

3 การใชน้  า้ยาซกัผา้
อตุสาหกรรม 

R-RH-CD-007 ตลอดไป หวัหนา้หนว่ยงานหรือผูร้บั
มอบหมาย 

4 โปรแกรมน า้ยาซกัผา้
ระบบตา่งๆ 

R-RH-CD-010 ตลอดไป หวัหนา้หนว่ยงานหรือผูร้บั
มอบหมาย 
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6. การบันทกึ 
มีการบนัทึกในแบบฟอรม์ท่ีแสดงในตารางและจดัเก็บบนัทกึตามระยะเวลาท่ีก าหนด 

ล าดบั
ท่ี 

แบบฟอรม์ หมายเลข ระยะเวลาเก็บ
บนัทกึ(เดือน) 

รายละเอียดการแกไ้ข 

1 แบบฟอรม์ เครื่องซกัผา้ระบบ
อโุมงค ์

F-WI-RH-CD-002/01 3  หวัหนา้หนว่ยงานหรือผูท่ี้รบั
มอบหมาย 

2 แบบฟอรม์ เครื่องซกัสลดัผา้ ขนาด
ตา่งๆ 

F-WI-RH-CD-002/02 3 หวัหนา้หนว่ยงานหรือผูท่ี้รบั
มอบหมาย 

3 แบบฟอรม์  บนัทกึการเตมิน า้ยา
เคมีซกัผา้ 

F-WI-RH-CD-002/03 3 หวัหนา้หนว่ยงานหรือผูท่ี้รบั
มอบหมาย 
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7. ประวตัิการแกไ้ขเอกสาร 
ล าดบัท่ี แกไ้ขครัง้ท่ี วนัท่ีอนมุตัิ หนา้ท่ีแกไ้ข รายละเอียดการแกไ้ข 
1 00 06/10/2557 - เป็นการจดัท าเอกสารครัง้แรก 
2 01 06/10/2557 ทกุหนา้และหนา้ท่ี

เก่ียวขอ้งตาม
รายละเอียดท่ีระบ ุ

1) เปล่ียนการก าหนดรหสัหนว่ยงานของวิธีปฏิบตังิานและ
แบบฟอรม์จากเดมิ 3 ตวั ใหเ้ป็น 2 ตวั 
2) เปล่ียนการก าหนดหมายเลขระบลุ  าดบัของวิธีการ
ปฏิบตังิาน และแบบฟอรม์จากเดมิ 2 ตวั ใหเ้ป็น 3 ตวั 
3) เพิ่มหวัขอ้ท่ี 5 เอกสารอา้งอิงหรือรายละเอียดอ่ืนๆ 
4) เปล่ียนหวัขอ้ท่ี 5 การบนัทกึเป็นหวัขอ้ท่ี 6 
5) เพิ่มหวัขอ้ท่ี 7 ประวตัิการแกไ้ขเอกสาร 

3 02 18/05/2558 ทกุหนา้และหนา้ท่ี
เก่ียวขอ้งตาม
รายละเอียดท่ีระบ ุ

1)แกไ้ขทัง้ฉบบั 

4 03 25/05/2558 ทกุหนา้และหนา้ท่ี
เก่ียวขอ้งตาม
รายละเอียดท่ีระบ ุ

1)แกไ้ขทัง้ฉบบั 

5 04 15/02/2559 ทกุหนา้และหนา้ท่ี
เก่ียวขอ้งตาม
รายละเอียดท่ีระบ ุ

1)แกไ้ขทัง้ฉบบั 

6 05 25/01/2560 ทกุหนา้และหนา้ท่ี
เก่ียวขอ้งตาม
รายละเอียดท่ีระบ ุ

1)แกไ้ขทัง้ฉบบั 

7 06 22/01/2561 หนา้ท่ี 6 1)เพิ่มรายละเอียดในขอ้เกณฑก์ารเตมิน า้ยาเคมีซกัผา้
ชนิดจา่ยอตัโนมตั ิบนัทกึจ านวนถงั ลงช่ือผูป้ฏิบตังิาน
กรณีไมเ่ตมิน า้ยาใหใ้ชเ้ครื่องหมาย – 
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ล าดบัท่ี แกไ้ขครัง้ท่ี วนัท่ีอนมุตัิ หนา้ท่ีแกไ้ข รายละเอียดการแกไ้ข 
8 07 07/03/2562 หนา้ท่ี 10 1.แกไ้ขการบนัทกึระยะเวลาการเก็บเอกสาร จากเดมิ 1ปี   

   เป็น 3 เดือน F-WI-RH-CD-002/01,  
   F-WI-RH-CD-002/02, F-WI-RH-CD-002/03 
2.เปล่ียนจ านวนหนา้จากเดิม 10 หนา้ เป็น 12 หนา้ 

9 08 19/01/2564 ทกุหนา้และหนา้ท่ี
เก่ียวขอ้งตาม

รายละเอียดท่ีระบ ุ

1) เปล่ียนผูท้บทวน  จากเดิม  นางอมัพร เจียกขจร 
   ต  าแหนง่  ผูป้ฏิบตังิานบรหิาร 
   ใหเ้ป็น นางสาวราตรี ปานพยพั  
   ต  าแหนง่  พนกังานธุรการ 
2) เพิ่มรายการ F9, F11 โปรแกรมการซกัผา้เครื่องซกัสลดั 
    ผา้ทกุชนิด  

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


